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GALVASOTER PRIMAIRE

FER
STYRENE ACRYLIQUE MODIFIE é’
0 ppt>
Définition
-
% » Couche d'accrochage pour supports métalligues.
W > Aspect mat satiné.
Propriétés
» Assure un accrochage direct sur zinc, acier galvanisé,
Classement AFNOR préal ablement conditionnés avec METONET.
NFT 36 005 > Sutilise auss sur acier.
Famillel T ' _
Classe 7b1/2b » FEvitel'utilisation d'un Wash Primer.
» Recouvrable par nos systémes glycérophtaliques.
Destination
Est recommandé pour la protection du zinc, de I'acier galvanisé,
INTERIEUR en intérieur et en extérieur des:
» Bardages,
EXTERIEUR > Pylones,
» Charpentes, etc...
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GALVASOTER PRIMAIRE 1P241/00 V11
Mise en (Euvre

Préparation des Surfaces:

= Supportsneufs non oxydés: traiter au METONET.

= Supports neufs oxydés : éliminer larouille ferrifere ou rouille blanche par un décapage mécanique appuye.
Dépoussiérer. Traiter au METONET.

= Supports avec anciens fonds conventionnels : laver ala machine HP additionnée de détergent. Eliminer par
grattage/brossage les anciens fonds d'adhérence douteuse et les produits d'oxydation du support. Retoucher
avec GALVASOTER PRIMAIRE. Renforcer avec un systéme compatible.

Ces consells ont une portée indicatrice mais ne peuvent suppléer a un descriptif approprié a la nature et a |'état

des fonds & mettre en peinture.

Meéthode d'Application :

Diluant Matériel Taux dilution Température
Brosse ou Rouleau 0a5% Ambiante, 10°C minimum.
Pistolet Pneumatique s 1z |8 temperalure du support

54-190 Buse : selon matériel - Pression : 3-4 bars 10a15% devra etre au \m0| ns
Pistolet Airless (45/1) _ superieure de 3°C a celle
Buse: 0.018" —0.021" 5% maximum |du point de rosée pour
Pression : selon pertes de charges éviter toute condensation.

Systéme: 1 ou 2 couches de GALVASOTER PRIMAIRE recouvertes par 1 ou 2 couches de FERROSOTER
Finition PC, dIKARLAC, dIKARSOIE selon la performance et |'aspect désires.

Caractéristiques Techniques

Aspect du film SEC ..cvvvivieeiie e Mat

TENES ..o Jaune

Nombre de composants .........cc.cceeeereeens 1

MaSSe VOl UMIQUE.........vereeeeereeeseeeseeeeees 1,20 + 0,05 g/cm®

Extrait sec en volume mesuré................. ~40 % selon SO 3233 - 7 joursa20°C

Epai sseur recommandée par couche........ Film sec : 40 um Film humide : 100 um

Température maximum d'utilisation........ 70/80°C

Rendement : - Théorique..........cccueuenen. 10 m#/| pour 40 pm secs

- Pratique .....cccooeveveieenne. Fonction du support, du matériel, des piéces a peindre, des conditions

et du matériel d'application, de la qualification du personnel, etc...

Tempsde séchage a20°C........ccevvvenenne. HP : 1 heure Sec : 3 heures

et hygrométrie normale Recouvrable : - Mini : 24 h (brosse), 3 h (pistolet) - Maxi :sans

Hygiéene et Sécurité

Intervalle de Point d’ Eclair .................... Compris entre 23°C et 55°C

Transport & Etiquetage............ccvvvene... Serapprocher de lafiche de données de sécurité établie selon les Directives
Européennes en vigueur

CoNSErVation ........ccceceeeeeeieesie s 6 mois en emballage d'origine plein et fermé

Stocker dans un endroit frais et aéré

Précautions d'utilisation : consulter |a fiche de données de sécurité

Conditionnement
05litre | 25litres | | 15 litres |

La présente fiche descriptive a pour but diinformer notre clientéle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y figurent sont fondés sur nos connaissances actuelles. Toutefois, ces renseignements ne peuvent suppléer
a un descriptif gpproprié a la nature et a I'état des fonds a peindre. L'évolution de la technique étant permanente, il gppartient & notre clientele, avant toute mise en cawvre, de vérifier auprés de nos services que la présente fiche
n‘a pas éé modifiée par une édition plus récente. La présente fiche descriptive annule et remplace toute fiche antérieure relative au méme produit. Les données techniques ci-dessus n'entrainent pas I'acceptation de garanties.
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